Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét.
Obiekt — symbol PKOB - 112 122 1220
(budynki niemieszkalne — Budynki biurowe)

Obiekty budowlane Strazy Granicznej
kategoriawg. CVP 45216126-3

B.09.00.01 SLUSARKA - KRATY
Kategoria robét 45421147-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
montazu i odbioru krat stalowych zabezpieczajgcych otwory drzwiowe w ramach
rozbudowy, przebudowy, nadbudowy budynku Placowki Strazy Granicznej w
mie|j<scowoéci Korczowa gm. Jarostaw w ramach zadania pn.: ,Rozbudowa PSG w
m. Korczowa”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt
montazowych krat stalowych zewnetrznych zabezpieczajgcych drzwi w ramach
rozbudowy, przebudowy, nadbudowy budynku Placowki Strazy Granicznej w
mie|j<scowoéci Korczowa gm. Jarostaw w ramach zadania pn.: ,Rozbudowa PSG w
m. Korczowa”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
normami oraz okresleniami podanymi w ST

B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne" pkt. 1.5.
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1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacje robét stanowig:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133 z po6zniejszymi
zmianami),

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku
zamowien publicznych), zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie =z zarzadzeniem MGPIB =z
15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z
1995 r. nr 2, poz. 29),

aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczgce o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z
7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106,poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z
zatgczonymi protokétami z badan kontrolnych,

2. Materiatly

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wedtug zasad niniejszej specyfikacji
sg materialy do wykonania montazu krat w ramach rozbudowy, przebudowy,
nadbudowy budynku Placéwki Strazy Granicznej w miejscowosci Korczowa gm.
Jarostaw w ramach zadania pn.: ,Rozbudowa PSG w m. Korczowa”.

2.1

Stal do wykonania krat w drzwiach wybranych pomieszczen.

Wymagania og6lne

Nalezy stosowac stal :

- St3S - blachy, profile walcowane, profile giete, ptaskowniki itp.

- St0S - prety

Dopuszcza sie (bez koniecznosci uzgadniania z projektantem) stosowanie stali o
wyzszej wytrzymatodci lecz o podobnych pozostatych parametrach ( w
szczegolnosci musi by¢ to stal tatwo spawalna).

Nie dopuszcza sie stosowania stali o porownywalnej wytrzymatosci lecz o gorszych
pozostatych cechach np. nie wolno zastepowaé stali St3S stalg St3SX itd.

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S;

wg PN-EN 10025:2002

» Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200
mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
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- przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

> Prety o przekroju ptaskim (ptaskowniki) wg PN-H-93000:1984
Ptaskowniki dostarcza sie w grubos$ciach 5 - 20 mm.
Szerokos¢ 25 —-100 mm
Dtugosc¢ pretow 6m
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

> Prety okrggte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy srednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.1.2. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne wyrobdw stalowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

v' Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretdéw powinna by¢
bez pekniec, pecherzy i naderwan.

v" Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

v" Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci do 25 mm. oraz 0,7

mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

2.1.5 Ksztattowniki stosowane do krat stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujagcym wymaganiom.
» miec atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru
» miec trwate oznakowanie
» mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.6 Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.
Atest powinien zawierac:
» - znak wytworcy
» - profil
> - gatunek stali
» - numer wyrobu lub partii
> - znak obrdébki cieplnej
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.
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2.2. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane .
2.2.1. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 759:2000, a ponadto :

> elektrody powinny odpowiada wymaganiom normy PN-91/M-69430.

» Drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
12070:2002

» topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada wymaganiom
norm: PN 73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

Do spawania krat ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 i ER-146 Elektrody EA-146 sa
grubootulone a ER-146 sredniootulone. Oba typy przeznaczone sg do
spawania elementéw stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne.

Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne =z
wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Powloki malarskie

Zabezpieczenie antykorozyjne krat stalowych wykonac¢ przy zastosowaniu
powtok malarskich wg. ST B.03.01.00 i B-12.00.00

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich sa:

2.3.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom
podanym w kartach technicznych stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢
zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN
ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.3.2. Farby

Do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych zaleca sie
stosowanie zestawu farb ftalowych oraz epoksydowych.
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Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych
powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji projektowej oraz niniejszej
SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz
wg kart technologicznych przyjetych zestawow malarskich.

2.5. Skladowanie wyrobéw stalowych

» Woyroby stalowe — bezposrednio na placu budowy

» Elekirody skitadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

» Farby sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach.

2.6. Badania na budowie

2.6.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem
musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.6.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod
wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet
Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i

spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

3.1. Sprzet do robét spawalniczych

» Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
» Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
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> Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
» Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny stac¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3 Sprzet do montazu krat i siatki zabezpieczajacej

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakcentowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne

technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o
ruchu drogowym.

5. Wykonanie robét

5.1.0qg6Ine warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST B.00.00.00 — Wymagania ogdlne.

5.2 Ogblne warunki wykonania krat

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania krat stalowych powinny by¢ sprawdzone
pod wzgledem:

» Gatunku stali
» Asortymentu
» Wymiardw i prostoliniowosci

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg. PN-89/S-10050, powinny podlega prostowaniu

Ciecie
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Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekdw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i
pekniecia.

Wykonanie krat

Kraty powinny byé wykonywane z pretbw min. 12 mm — zalecane 14 mm w
rozstawie 120 x 120 mm.

Kraty powinny by¢ wykonywane poza miejscem wbudowania.

Zaleca sie wykonanie warsztatowe.

5.3. Potagczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢é wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych i 0 10% - dla pozostatych

zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajgcym spawaniem, .

5,4. Montaz krat

Kraty drzwiowe montowac stosujgc zawiasy drzwiowe zamontowane w oscieznicy
stalowe; .

6. Kontrola jakosci roboét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Kontrola prawidtowos$ci wykonania i montazu krat obejmuje:
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sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatdbw z wymogami Dokumentaciji

Projektowej i ST.

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostaty wykonane kraty,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych, _ . _ R _
sprawdzenie prawidtowosci usytuowania, wypoziomowania i pPIONOWOSCI
zamontowania krat przy nie przekroczeniu dopuszczanych odchytek : - od
pionu i poziomu max. 2 mm na 1 m dtugosci elementu, lecz nie wigcej niz 3
mm na catej dtugosci,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania

sprawdzenie doktadnosci i prawidtowosci podparcia i zakotwienia oscieznic
stalowych w $cianach

Y VVV 'V

\ A7

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg:

llos¢ wykonanych i zamontowanych krat w sztukach
llo$¢ zamocowanej siatki ostonowej w m?

Masa wykonanych elementéw stalowych w kg.

8. Odbior robot

Ogblne wymagania dotyczace odbioru robét podano Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.

Odbiodr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegoélnione w punkcie 5.

Odbior robét przeprowadza sie poprzez sprawdzenie:

» na podstawie ogledzin stanu jakosci krat
» dokumentéw okreslajgcych jakos¢ i zgodnosé zastosowanych materiatow

Odbiér nalezy odnotowaé w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robo6t w jednostkach podanych w
punkcie 7. Cena obejmuije:

wykonanie kraty _

dostarczenie gotowej kraty, ]

montaz elementéw stalowych murze (elementy stalowe do ktérych mocowane
bedg kraty)

montaz kraty, .

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

montaz siatki zabezpieczajgcej

VVVV VYVV
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» malowanie zamontowanych krat i siatki

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Symbole cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogblne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow

stalowych

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogoélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i
okreslenia.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe,
druty i prety do spawania tukowego stali odpornych na
petzanie. Klasyfikacja.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwos$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych —
Wydawnictwo ,Arkady”, Warszawa 1989 r.
Nowy Poradnik majstra budowlanego — Wydawnictwo ,Arkady’ 2004 r

Opracowanie :

mgr inz. Teresa Sty$
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